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	一、议案背景
	2024年1月，九洲线缆经理会审议通过“110kV聚丙烯绝缘平滑铝护套大长度环保高压电力电缆技术改造
	二、主要内容
	1.项目建设周期：2024年1月至2026年3月。
	2.投资额及资金来源：项目总投资12000万元，其中5000万元用于购买设备，800万元用于辅助设备
	3.项目主要建设内容：本项目建设内容为110kV环保高压电力电缆产业化，新增专用生产设备和检测设备2
	表1：项目主要生产工艺设备
	表2：厂房总投资估算表

